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IR Epoxy 360

N
remmers

Sztywna, dwukomponentowa, epoksydowa zywica iniekcyjna F-1 (P)/F-V (P)

Formy dostawy
llo$¢ na palecie 300
Jedn. opak. 1kg 7 kg

Rodzaj opakowania

kanister blaszany kanister blaszany

Kod opakowania 01 07
Nr art.:
6872 [ | |

Zuzycie - ustalane indywidualnie dla danego obiektu, zaleznie od szerokosci rys i grubosci elementu budowlanego
- okoto 1,1 kg/l wypetnianej przestrzeni

- okoto 0,4-0,7 kg/mb

Obszary stosowania B |niekcja rys w betonie zgodnie z PN EN 1504-5
B Klasyfikacja: U(F1) W(2) (1) (8/30) (1)
B Zawilgocenie: DY
>« B Przetestowane zg. z ZTV-ING (RISS), (lista BASt)
s |l w B Przetestowane zg. z DIN V 18028
B Sitowe klejenie i taczenie elementéw budowlanych
B Wzmacnianie otwartoporowej struktury betonu
B Spajanie odspojonych elementéw budowlanych
Wiasciwosci B Odporna na zamrazanie i rozmrazanie
B Wysoka odpornos¢ chemiczna
B Total solid (w oparciu o metode badawczg Deutsche Bauchemie e.V.)
B Reakcja na ogien B2 zg. z DIN 4102-4
B Materiat o niskiej lepkosci
B Zamyka rysy objetosciowo i profilowo
B Wysoka przyczepnos$é do $cianek spoin
B Wysoka wytrzymato$¢ na odrywanie i wytrzymatosé wtasna
Dane techniczne produktu B W stanie dostarczanym
Komponent A Komponent B Mieszanka
Gestosc (20 °C) 11 g/cm® 0,94 g/cm?
Lepkos¢ (w temp. 12 °C) 1100 mPa s
Lepkos¢ (w temp. 23 °C) 360 mPa s

B W stanie przereagowanym

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie 20 N/mm? na sucho

Wytrzymatos¢ na odrywanie 4,3 N/mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie 53 N/mm?
Wytrzymatosé na $ciskanie 45 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 28 %
Skurcz <3%

Wskazane wartosci przedstawiajg typowe wiasciwosci produktu i nie nalezy ich uznawac za wigzaca specyfikacje wyrobu.

Znak U

Certyfikat testu KTW

Raport z badania KTW

Certyfikat badania odpornosci chemicznej

Certyfikaty

v VvVvyey
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Produkty do opcjonalnego 2> V101 (0978)
stosowania w systemie > Epoxy BH 100 (0905)
> pakery iniekcyjne Remmers

Przygotowanie pracy B Wymagania wobec podioza
Scianki rysy musza by¢ stabilne geometrycznie i zwarte, nie moga zawieraé luznych elementéw, warstw
spiekdw, olejow, ttuszczdw i innych substancji zmniejszajgcych przyczepnosc.

B Przygotowania
W razie potrzeby ryse przekryé powierzchniowo.
Zastosowac odpowiednie pakery iniekcyjne
Przygotowanie materiatu B Opakowanie dwusegmentowe
Do zywicy (sktadnik A) w catoséci doda¢ utwardzacz (sktadnik B).
A:B Nastepnie mase wymieszac za pomocg wolnoobrotowej mieszarki elektrycznej
25:1 (ok. 300 - 400 obr./min.).
3 Min Nalezy mieszac przez co najmniej 3 minuty.
Smugi wskazujag na niedostateczne wymieszanie materiatu.
Mieszanke przela¢ do innego pojemnika i jeszcze raz dobrze wymieszac.
Proporcja mieszania (A : B) 2,5 : 1w czesciach wagowych
Sposodb stosowania Produkt wytgcznie dla profesjonalnych uzytkownikéw!
B Warunki stosowania
=48°C @ Temperatury materiatu, otoczenia i podtoza powinny sie miesci¢ w przedziale od min. +8 °C.
B Czas zdatnosci do obrobki / zywotnosci mieszanki (w temp. +20 °C)
ok. 100 min.
Uzywajac odpowiednich narzedzi przeprowadzi¢ iniekcje w kierunku od dotu do gory.
Pakery usunac¢, otwory zamknac.

Wskazéwki wykonawcze Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy przeprowadzic¢ analize stanu budowli

Cisnienie iniekcji dopasowac do witasciwosci elementu budowlanego.

Iniekcje uzupetniajgce nalezy wykonywac w ciggu czasu otwartego.

Wyzsze temperatury z zasady powodujg skrécenie, nizsze - wydtuzenie podanych czasdw.
W niskich temperaturach silnie wzrasta lepko$¢ materiatu.

Wskazowki Wszystkie wyzej wymienione wartosci i zuzycia okreslono w warunkach laboratoryjnych (20 °C) na
standardowych odcieniach. Wartosci uzyskane podczas stosowania na placu budowy moga sie nieznacznie
rézni¢ od podanych w instrukcji technicznej.

Rzeczywiste zapotrzebowanie na materiat zalezy od wielkosci ubytku i wynikdw analizy konstrukcyjnej. Nalezy
uwzgledni¢ dodatkowe zuzycie, sposodowane przetwarzaniem.

Po zakoriczeniu prac urzadzenie iniekcyjne nalezy catkowicie opréznié i wyczyscic.

Nalezy uwzgledni¢ aktualne przepisy.

Narzedzia / czyszczenie Urzadzenia iniekcyjne, prasa z dzwignig reczng, odpowiednia mieszarka, wiertarka udarowa
Blizsze informacje zawarte sg w katalogu narzedziowym Remmers.

Narzedzia i ewentualne zabrudzenia nalezy natychmiast, w stanie swiezym, czyscic rozcienczalnikiem V 101.
Podczas czyszczenia nalezy zwazaé na zachowanie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa.
Narzedzia z oferty Remmers

> Patentdisperser (4747)

> Waz cisnieniowy z glowica sprzegowa (4371)

> Progressiv-Lamellenschlagpacker (4527)

> Klebepacker (4528)

> Klebfix (4534)

> Stahlpacker (4529)

> Tagespacker (4532)

> Gtowica sprzegowa (4037)

> Prasa dzwigniowa do zywic (4043)

> Prasa dzwigniowa do zywic, z manometrem (4035)

> Verschlusskappen (4372)
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Przechowywanie / trwatos¢ W nienaruszonym oryginalnym opakowaniu, w suchym i chtodnym miejscu zabezpieczonym przed mrozem

LI

| 04071

)

produkt mozna przechowywac przez co najmniej 12 mies.

Bezpieczenstwo / przepisy Blizsze informacje na temat transportu, przechowywania i sposobu obchodzenia sig z produktem, a takze na
temat utylizacji i ochrony Srodowiska zawarte sg w aktualnej Karcie Charakterystyki produktu.

Indywidualne $rodki ochrony Informacje na ten temat zawarte sg w aktualnych Kartach Charakterystyki.

Wskazdéwka dotyczaca utylizacji Wieksze resztki produktu nalezy usungé w oryginalnym opakowaniu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Catkowicie opréznione opakowania przekaza¢ do recyklingu. Nie usuwac ze strumieniem odpaddéw
komunalnych. Nie dopusci¢ do przedostania sie do kanalizacji.

Deklaracja Wtasciwosci > Deklaracja wiasciwosci uzytkowych

Uzytkowych

Znak CE c €

0761

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D — 49624 Ldningen

15

GBIl 088_2
EN 1504-5:2004

6872

Wyréb do iniekcji betonu
U (F1) W (2) (1) (8/30) (1)

Adhezja w oparciu o wytrzymatos$¢ na odrywanie: < 2 N/mm?
Skurcz objetosciowy: <3%
Temp. zeszklenia: > 40 °C
Iniekowalnos$¢ w suchy materiat: Stopien wypetnienia > 95 %
Przyczepnos¢ > 2 N/mm? przy rozwartosci rys 0,2 mm
Trwatosé: Zerwanie kohezyjne w betonie
Oddziatywanie korozyjne: Zaktada sie, ze nie wystepujg skutki korozyjne

Prosimy wzigé pod uwage, ze powyzsze dane / informacje zostaty
okreslone podczas zastosowan praktycznych lub w laboratorium i
dlatego z zasady nie majg wigzacego charakteru.

W zwigzku z powyzszym informacje majg jedynie charakter
ogodlnoinformacyjnych wskazdwek i opisujg nasze produkty oraz
informujg o ich zastosowaniu i sposobie aplikacji. Nalezy przy tym
uwzgledni¢, ze z uwagi na réznorodnos¢ i wielostronny

charakter warunkow pracy, stosowanych materiatéw i sytuacji na to doradztwo lub szkolenie z zakresu techniki zastosowan sg maja
placu budowy z natury rzeczy nie da sie uwzgledni¢ kazdego charakter niewigzacy, w pozostatej za$ czesci obowigzujg nasze
odosobnionego przypadku. W zwigzku z powyzszym w watpliwych  Ogolne Warunki Sprzedazy i Dostaw.

przypadkach zalecamy albo przeprowadzenie préb, albo

konsultacje z naszg firma. Z chwilg publikacji nowego wydania tej Instrukcji Technicznej

O ile nie potwierdzimy wyraznie na pi$mie przydatnosci lub poprzednia wersja traci waznos$¢

wiasciwosci produktdw do celu wskazanego w kontrakcie,
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